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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 

Eléments Nombre  Longueur  
en mm 

Largeur  
en mm Epaisseur/hauteur  

Planchettes de Fonds 
(Bois déroulé) 

3 495 80-85 27-28/10ème 

Lanières de bordure de fond  
(Bois déroulé) 

2 290 60-65 14-15/10ème 

Barrettes inférieures 
(Bois déroulé ou scié ) 

5 290 28 45-55/10ème 

Côtés latéraux 
(WB) 

4 496 102 28-30/10ème 

Panneaux de tête 
(WB) 

2 283 243 25/10ème 

Tasseaux d’angle 
(Bois scié) 

4 245 28-30 x 28-30 
2 

Barrettes supérieures  
(WB) 

2 287 30 25/10ème 

Assemblage : 

Crampons 
Agrafes, Têtes & côtés 
Agrafes de fond 

 
18 
44 
30 

 
72 
47 
25 

 
 
 
 

 
12/10ème 
12/10ème 

9-10/10ème 

 
REMARQUES : 
Le nombre de crampons et d’agrafes de fond (18-30) ne correspond pas à celui 
déclaré par le fabricant (16-24). 
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Fabriqué par : FANTASIA 
Utilisateur : Stations de conditionnement 
Tare : 1450,4 g 
Produit : Oranges 
Poids net : 18 kg 
Code EACCE : PEB 418  

FICHE TECHNIQUE 
PLATEAU EN BOIS TYPE 

''  PEB  418 ''  


